Predpis pro montaz ocelovych konstrukei — typu HAMCO — Multi Plate

dodavanych spole¢nosti Ekon, s.r.o.,sidlem Bezova 1658,Praha 4-Branik

Uvod
Stavebni metoda — Hamco Multi — Plate se rozumi ohyboveé poddajné tunely a trubky
z vinitych, zarové pozinkovanych ocelovych dilct s tloustkou 2,75 m az 7, mm, které

jsou na stavenisti seSroubovany do navrzenych profilti.

Material
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ozn. ST 37-2 ) zpracovana do vlnitych ohybanych ocelovych dilcti. Pouzity spojovaci

material je pevnostni tfidy 8.8 DIN ISO 898 dil 1 a 2. je rozdélen na dvé ¢asti, a to pro
obvodovy spoj a podélny spoj.

Ochrana proti korozi

Izolace proti agresivni spodni nebo povrchové vodé je provedena bud jednoduchou
nebo kombinovanou antikorozni ochrannou. V ptripadé neagresivniho nebo méné
agresivniho prostredi se ocelové dilce a spojovaci material opatfi jen vrstvou Zn 80
mic. ( zarové zinkovani ) dle DIN EN ISO 1461 : 1999 ( DIN 50976 ) V pripadé
agresivniho prostredi jsou dilce ihned po zarovém zinkovani po obou stranach
potazeny specidlni vrstvou ,Duplex® — povlak na bazi polyuretanu a tvrzené
pryskytice dle DIN 55928 ( rc 1980), sila nanasené vrstvy po obou straniach miize byt

az 240 mic.

Predpis pro montaz

Systém Hamco Multi — Plate se dodava piimo na stavenisté v rozloZeném stavu.
Jednotlivé ocelové dilce spolu s prislusnym spojovacim materidlem jsou okamzité
pripraveny k montazi. Predpokladem pro vystavbu je suché stavebni jama, vertikalné
i horizontalné zamérena s vytycenou osou systému. U otevienych profili je tieba
predem pripravit vybetonovanou drazku pro usazeni spodni ¢asti ( patky ) profilu.
Vyrobce dodava jednotlivé ocelové dilce ( rozmér cca 3x2 m ) az do hmotnosti 500 kg.
Na stavenisti musi byt privod elektrické energie a zvedaci zarizeni. U nékterych
vétsich svétlosti profilu je nutné mit k dispozici sady leSeni, popripadé traverzy pro

posun a zajisténi ocelového systému ( pro pripad montaze mimo stavebni jamu ).



Sestaveni jednotlivych dilcti se provadi na zakladé instrukei vyrobniho zavodu dle tzv.
montazni vykresti, ve kterych je presné uvedeno vjakém poradi jsou jednotlivé
ocelové dilce slozeny.Montaz se provadi dle schvaleného technologického piedpisu
dle CSN 732601 a 603.Montaz mohou provadét jen pracovnici seznameni
s technologickym postupem montaze a vyskoleni dodavatelem.Pii montazi se nesmi
provadeét upravy ocelovych dilcti ani jejich ¢asti.

Utahovaci moment pouzivanych Sroubti M 20 je stanoven minimalné na 140 Nm a
maximalné az na 360 Nm . Velikost kroutictho momentu zavisi na tloustce
plechu,tvaru profilu a téz na charakteru stavby (provizorni, trvaly).

Tento montazni predpis je vsouladu sTP 157 zprosince 2003, které vydalo
Min.dopravy Ceské republiky,odbor pozemnich komunikaci a bylo schvileno MD —
OPK ¢.j. 637/03- 120-RS/1 ze dne 19.12.2003 s ¢innosti od 1.2.2004.

V Praze , dne 1.bfezna 2004

Ing. Petr Barton

jednatel spolecnosti



